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RELATÓRIO DE ENSAIO 
 

MATERIAL METÁLICO 

 
 

 

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUÇÕES TECNOLÓGICAS S/S 

LTDA - ISOPOINT 
                                     Rua Barão do Triunfo, 520, Conj. 132 – Brooklin Paulista  

04602-002 – São Paulo - SP 
 
 

FABRICANTE: MARZO VITORINO – INDÚSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA 
Rua Dos Trabalhadores, 95 – Terra Preta.  
07661-625 – Mairiporã - SP 
A/C: João Pedro  
Telefone: (11) 3294-3003 / (11) 93264-1087 
E-mail: tecnico3@isopoint.net 

Ref.: (PJ100-071316) 
 

 
 

 

1. IDENTIFICAÇÃO DA(S) AMOSTRA(S) 
 

08 (oito) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metálico 

Processo  Modelo Finalidade  

CS.2022.00427  Material Metálico Auditoria inicial 

 

Material recebido no laboratório em 13/12/2022 e liberado para ensaio em 14/12/2022. 
 
 

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO 

 

 
 

Foto 1 

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o código 1137-A9B7-1E76-2B30.
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2. MÉTODO / ESPECIFICAÇÕES 
 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da 
Deformação Rápida (Impacto) 

 
 
 

3. RESULTADOS OBTIDOS 

 

 

3.1. Ensaio de avaliação da resistência de revestimentos orgânicos aos efeitos da 

deformação rápida, conforme a Norma ASTM D2794-93 (Reapproved 2019). 
 

Condições ambientais 

Parâmetro Unidades Obtido Especificado 

Tempo de condicionamento Horas 24 Mínimo 24 

Temperatura do ambiente ° C 23 21 a 25 

Umidade do ambiente % 50 45 a 55 

 

Método de preparação da chapa 

Não informado 
 

Tipo de metal 

Não informado 
 

Parâmetro Unidades Obtido 

Diâmetro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9) 

Diâmetro do suporte da chapa pol. (mm) 0,64 (16,3) 

Espessura do substrato mm 0,78 

Espessura do revestimento µm 41 

Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 3 (76,2 mm) 

Ponto de extremidade da falha  kg.m 0,07 

Tipo de deformação -- Extrusão 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o código 1137-A9B7-1E76-2B30.
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S) 
 

Ensaio realizado em 20/01/2023 até 23/01/2023. 
 
 

5. OBSERVAÇÃO 

Este relatório cancela e substitui o relatório de nº MOV/L-365. 540/12/23, emitido em 

28/02/2023. Alteração dos dados do fabricante.   

 

 

 
 São Paulo, 29 de junho de 2023. 

 
 

L.A. FALCÃO BAUER LTDA 
Centro Tecnológico de Controle da Qualidade 

 
 

______ASSINADO DIGITALMENTE______ 

BRUNO GIOVANNELLI 
GERENTE DE LABORATÓRIO 

 
LHM 

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o código 1137-A9B7-1E76-2B30.
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma IziSign. Para verificar as assinaturas 

clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1137-A9B7-1E76-2B30 ou vá até o site 

https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o código abaixo para verificar se este documento é 

válido. 

Código para verificação: 1137-A9B7-1E76-2B30

Hash do Documento 

491C2C9117D47D78B71400DFD40D492BB4F832E187739870BD050DD5120FD7C3

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 11/10/2023 é(são) :

Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60  em 

11/10/2023 16:55 UTC-03:00

Tipo: Certificado Digital
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