
 
 

 

 

Proposta Comercial 

 
PREGÃO ELETRÔNICO Nº 90001/2024 

IPREVI 
 
Objeto: Registro de Preços, pelo período de 12 (doze) meses, para fornecimento de mobiliário para atender à demanda 

do Instituto de Previdência Municipal dos Servidores do Município de Viçosa/MG. 

 

 

Grupo 05 – Mesas e Balcão 

 
Item Descrição Quant. Marca Valor 

Unitário 
Valor 
Total 

01 Mesas 170x70x75, Tampo: Encabeçados de 40mm composto na parte 

superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 

70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas demadeira com resinas sintéticas(Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa 

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo: 1700mm(L) x 700mm(P) x 40mm (E), 

com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura 

com bordas aparentes encabeçadas. Retaguarda: Confeccionado em 

MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas(Ureia Formol), revestido 

por ambas as faces por uma folha celulósicadecorativa banhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 

pressão medindo: 1259mm(L) x250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo 

e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mme pinos 6mm 

com rosca soberba. Pés:Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas 

de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com 

resinas sintéticas(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma 

folha celulósicadecorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) 

x 700mm(L)x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em poliestireno 

com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) 
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utilizados como arremate de acabamento entre tampo e pés, ponteira 

tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto 

Impacto) que permite a regulagem quando há desnível do piso 

facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando 

sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca 

soberba. O licitante deverá apresentar por parte do fabricante os 

documentos abaixo direcionados a este órgão sob pena de 

desclassificação: Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, 

por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a 

vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise,emite e 

assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em 

documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise e conclusão, 

data e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade 

perante o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas demadeira e de 

moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e demetais não-

ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia. 

Certidão de registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de 

responsabilidade técnica de profissional CREA. 

 

02 Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida totalde 

750mm (A) x 900mm (L) x 450mm (P) com acabamento em fita em PVC 

(Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Tampos das mesas: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte 

superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 

70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de mcelulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão 

medindo: 900mm(L) x 450mm(P) x 40mm (E), com acabamento emfita 

emPVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes 

encabeçadas. Retaguarda das mesas: Confeccionado em MDP BP 

(15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas 

de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão 

medindo: 659mm (L) x 250mm (P) x 15mm (E). Fixada ao tampo e aos 

pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com 
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rosca soberba. Pé damesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) 

(Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de 

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as 

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão 

medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores 

injetados em poliestireno com pintura metalizada na medida de 

15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de 

acabamento entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura 

de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite 

aregulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 

15mm e pinos 6mm com rosca soberba Apresentar por parte do 

fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de 

conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de 

ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel 

timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com 

foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, 

menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade. Cadastro 

técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA código 

(fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricação de 

artefatos de ferro, aço e de metais nãoferrosos com ou sem tratamento 

de superfície, inclusive galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa 

jurídica CREA. Certidão de responsabilidade técnica de 

profissionaladeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha CREA. Apresentar credenciamento do 

fabricante do produto com termo de garantia, habilitando o licitante a 

representa-la e dar garantia do produto. 

 

03 Mesa reta industrial pé O, dimensões: 1,80x0,70 m. Acompanha mesa 

auxliar 0,90x0,45 m com 4 gavetas. Cor: Faggio. 01 - Tampo 

constituídosem MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado 

melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda que 

acompanhatodo o contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas 

demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 

holt melt, com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de 

diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 – Painel 
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frontal constituídos em MDP de 15 mm de espessura, revestida em 

laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, 

borda que acompanha todo o contorno da peça na cor branco éde PP 

0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente 

pelo sistema holt-melt. 02 – Pés laterais em tubo de aço carbono 

quadrado de 60x60mm nas patas e tubo de aço carbono retangular de 

30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,06mm, com 700mm 

de altura, possuindo chapas em aço carbono com espessura de 2mm 

fixadas através de solda MIG, as chapas possuem furação passante que 

permite a fixação dos tampos através de parafusos, presos diretamente 

na madeira. 01 – Longarina em tubode aço carbono retangular de 

30x50mm, com espessura de 1,06mm, fixada aos péslaterais através de 

parafusosmáquina e porca sextavada. Todas as partes metálicas deverão 

receber um prétratamento por banho de fosfato de ferro spray 

poliamorfo multimetal e pintura eletrostática à pó com camada de 80 a 

120 micras, e curada em estufade à 200ºc. Pés metálicos com sapatas 

niveladoras em PVC rígido com diâmetro de 50mm, cuja função será 

contornar eventuais desníveis depiso. Calha horizontal em formato “J” 

para passagem de fiação sob o tampo, permitindo o acesso a todo 

cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 de 

espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel 

através de parafusos especiais para madeira. Calha vertical em formato 

“U” para subida de fiação pela lateral da mesa, permitindo o acesso a 

todo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 

de espessura, com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao tampo 

da mesa através de parafusosespeciais para madeira. Contem tampa em 

aço 0,75 para encaixar internamente em dois arames soldados na calha. 

Com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 32 mm, cuja função será 

contornar eventuais desníveis de piso. O licitante vencedor do certame 

deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo 

direcionados a este órgão: - Certificado de conformidade com a ABNT: 

13961. - Certificado de regularidade do FSC – Cadeia de Custódia 

Florestal FSC - Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que 

comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente 

Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está regularizada 

junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e 

moveis) e 3- 10 (fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais 

nãoferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia) - Laudo de profissional (engenheiro de segurança do 

trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, 



atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma 

Regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

+  

04 Balcão em L 2,40 x 2,40 x 0,60 x 0,74/1,10 m. Será composto por 3 

módulos. Cor: à definir. BALCÃO DE RECEPÇÃO ALTO EM L Composto 

por: 04 – Tampos, sendo dois de trabalho e dois superiores, ambos 

constituídos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado 

melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda 

queacompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm 

e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo 

sistema holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm. 02 – Painéis frontais em 

MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 

baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com 

acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS0,7 mm 

de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal 

fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas, parafusos 

minifix de aço. 02- Laterais superiores em MDP de 25 mm deespessura, 

revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em 

ambas as faces, bordas com acabamento na cor brancoPP 0,7 mm e nas 

demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 

holt-melt. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em 

laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, 

bordas com acabamento na cor brancoPP 0,7 mm e nas demais cores é 

de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés 

contem sapatas reguláveis em PVCrígido com diâmetro de 22 mm, cuja 

função será contornar eventuais desníveis de piso. BALCÃO DE RECPÇÃO 

ALTO – Composta por: 02 – Tampos, sendo um de trabalho e outro 

superior, ambos constituídos em MDP de 25 mm de espessura, revestida 

em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as 

faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é 

de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a 

quente pelo sistema holt- melt, com raio mínimo de 2,5 mm. 01 – Painel 

frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado 

melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas 

horizontais com acabamento nacor branco PP 0,7 mm e nas demais 

cores é de PS 0,7 mm de espessura,colada a quente pelo sistema holt-
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melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com 

cavilhas, parafusos minifix de aço. 02- Laterais superiores em MDP de 25 

mm de espessura, revestida emlaminado melamínico de baixa pressão 

texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco 

PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a 

quente pelo sistema holt-melt. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de 

espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 

texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco 

PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a 

quente pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas reguláveis em PVC 

rígido com diâmetro de 22 mm, cujafunção será contornar eventuais 

desníveis de piso. O licitante vencedordo certame deverá apresentar por 

parte do fabricante os documentosabaixo direcionados a este órgão: - 

Certificado de conformidade com a ABNT: 13961. - Certificado de 

regularidade do FSC – Cadeia de Custódia Florestal FSC - Certificado de 

Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no 

Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim 

que a empresa fabricante está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3- 10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais nãoferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). - Laudo de 

profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho 

ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante 

atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) 

do Ministério do Trabalho. 

 +  +  

 

 

 

Valor Total Grupo 5: R$21.800,00 

 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 
Viçosa, 01 de julho de 2024. 

 

 
 

 

 
 

Orçamento Final – Formas de pagamento 

 

 

 

      -Valor Total da Proposta: R$21.800,00 

-Forma de Pagamento: De acordo com o edital. 

-Prazo de Entrega: De acordo com o edital. 

-Frete: CIF  

-Montagem: Incluso 

-Validade da Proposta: 90 dias 

-Dados bancários: Sicoob – 756 / ag: 5631 / cc: 2026075-0 

-Chave Pix – email: frederico.bardam@gmail.com 

 

 

 

 

 

 

Frederico Barreto Damiano Filho 

   Diretor Comercial 

                                                                          CPF: 067.380.866-10 
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